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QMTSort-Plastinject

Kontrollsystem fir Pipettenspitzen in der Medizinaltechnik

Die Pipetten werden in der Medizinaltechnik zur Dosierung von kleinen Volumen

verwendet. Um eine prazise Dosierung zu erreichen, mussen die Pipetten eine garantierte Form
und Oberflache aufweisen. Die Konformitat jeder Pipette kann durch diese lickenlose
automatische Kontrolle gewahrleistet werden.

QUALIMATEST realisiert optische
Kontrollsysteme QMTSort fur die
In-Line Prozesskontrolle. QMTSort-
Plastinject ist eine spezifische
Variante fur die Kontrolle von
gespritzten  Pipettenspitzen aus
Kunststoff. Masse und Oberflachen
werden direkt im Rack auf der
Produktions-Anlage gepruft. Es
konnen mehr als 10 Pipetten
innerhalb einer Sekunde geprift
werden.

Das Kontrollsystem QMTSort-Plastinject ist in die Entlade- und Konditionieranlage integriert.
Dies erlaubt eine liickenlose Kontrolle und unverziiglicher Korrektur im Falle von Abweichungen
des Spritzgussprozesses. Die Pipetten werden im Kundenrack geprift. Damit ist sichergestellt,
dass keine zusatzlichen Beschadigungen beim weiteren Handling auftreten.

Das System QMTSort-Plastinject besitzt mit der Plattform QMT Vision Inspector eine
bewahrte Systemarchitektur. Diese garantiert das Zusammenspiel zwischen
Hardwarekomponenten (Kameras, Optik, Beleuchtung, Frame Grabber) und der
Auswertesoftware. Das Benutzerinterface ermdglicht ein leicht verstandliches parametrieren
des Systems und der Produktvarianten

@ Die Toleranzlimiten kdénnen anhand von reprdsentativen Mustern ermittelt werden.
Statistische Funktionen zeigen die graphische Verteilung und erleichtern dem Bediener
die optimale Wahl der Parameter.

@ Die Fehler konnen gewichtet werden. Gewisse Fehler sind kritisch, diese Teile werden
bedingungslos eliminiert. Andere Fehler sind bis zu einem gewissen Volumen
akzeptierbar, diese Teile werden erst ab einer gewissen Menge verworfen.

@ Der Produktionsprozess kann statistisch Uberwacht werden. Eine allfallige Drift kann
somit frih erkannt und dementsprechend korrigiert werden.
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Hardware QMTSort-Plastinject

Das Rack wird in die Kontrollstation gebracht und anschliessend das gesamte Pipettenfeld
unter den Kameras abgefahren. Die 3 Kameras des Systems QMTSort-Plastinject garantieren
die geforderte Zykluszeit. An jeder Pipettenspitze werden 7 Kontrollen durchgefihrt, dabei
fallen pro Rack mit 96 Pipetten 672 Resultate an.
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Das System enthalt Beleuchtungen fur Durch- und Auflicht. Um die Anforderungen beztglich
Ausleuchtung und Intensitat zu erfiillen wurden diese speziell fur diese Anwendung entwickelt.

T

Kontrollsystem QMTSort-Plastinject mit Handling Bilderfassung mit 2 Beleuchtungssysfemen
Das Kontrollsystem kommuniziert mit der Anlage Uber optisch isolierte digitale Ein-/Ausgange
und OPC Server fir die Kommunikation der Referenzdaten und die Ruckverfolgbarkeit der
Messresultate.
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Software QMTSort-Plastinject
Die Kontrollsoftware wurde speziell fir Bediener ohne spezifische Informatikkenntnisse
entwickelt. Das Benutzerinterface ist graphisch aufgebaut und mehrsprachig.

QMTSort- Plastinject kontrolliert fir jede Spitze folgende Parameter:

Positionierung
’ MesO1 Aussendurchmesser
und Rundheit

Mes05 Anzahl

schwarze Punkte r:rf

MesO3Exzentrizitat

Durchmesser Mes02 Innendurchmesser

und Rundheit

Mes04: Homogenitat der Oberflache
Mes06: Prasenz von Spritzgraten am Innendurchmesser
MesQ7: Prasenz des Filters

Die typischen Dimensionen einer Pipettenspitze sind fur den Innendurchmesser 0.5mm
(Toleranz +0.050 / 0) und den Aussendurchmesser 0.9mm (Toleranz +0.025 / -0.025)
QMTSort-Plastlnject enthalt unter anderem eine Funktion zum Einlernen von
Kontrollprogrammen zur Verfligung. Einmal erstellte Programme koénnen gespeichert und
jederzeit fir eine weitere Produktion wieder aufgerufen werden. Die Ruckverfolgbarkeit ist
durch Speichern der Resultate gewabhrleistet.

Bilder konnen bei Bedarf gespeichert werden. Dieses Hilfsmittel eignet sich zum analysieren
und nachvollziehen von Prozess Veranderungen.
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Anzeige der 3 Kamerabilder wahrend der Produktion Anzeige der Kontrollresultate
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